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包装机械产品认证实施规则 
  适用范围 

本实施规则适用于包装机械产品。 

1.  认证模式 

包装机械产品认证（又称 GC 产品认证）采用“型式试验+初始工厂检查+获

证后监督”的认证模式。 

认证的基本环节包括： 

a. 认证的申请 

b. 型式试验 

c. 初始工厂检查 

d. 认证结果评价与批准 

e. 获证后的监督 

f. 复评 

3. 认证的申请 

3.1  认证单元划分 

     认证单元划分见表 1 所示。 

表 1   认证单元划分表 

序号 认证单元 认证依据标准 

1.  塑料袋热压式封口机 JB/T9086塑料袋热压式封口机 

2.  气雾剂灌装机 BB0001 气雾剂灌装机通用技术条件 

3.  含气饮料灌装压盖机 

JB/T9085含气饮料灌装压盖机技术条件 

QB/T2503不含气冲瓶灌装拧盖机 

QB/T1487不含气液体瓶装生产线 

4.  聚酯瓶小型灌装封口机 QB/T1487不含气液体瓶装生产线 

5.  单盒薄膜折叠式裹包机 
JB/T7544.1 单盒薄膜折叠式裹包机技术条件 

JB/T10953透明膜三维包装机  

6.  卧式枕型接缝式裹包机 JB/T7544.2 卧式枕型接缝式裹包机技术条件 

7.  机械式自动 捆扎机 JB/T3790.1 机械式自动捆扎机 

8.  机械式半自动捆扎机 GB/T26960半自动捆扎机 
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9.  烘道式收缩 包装机 
JB/T7545烘道式收缩包装机技术条件 

GB/T24709收缩包装机 

10.  真空、真空充气包装机 
GB/T9177真空、真空充气包装机通用技术条件 

GB/T24711连续热成型真空（充气）包装机 

11.  袋成型-充填-封口机 

GB/T17313袋成型-充填-封口机通用技术条件 

JB/T10951重袋充填包装机 

JB/T10952粉、粒听装包装生产线 

JB/T7549.4 立式袋成型-充填-封口机 

12.  滚压式封口机 JB/T7549.3 滚压式封口机 

13.  旋开盖真空 封口机 JB/T10642旋开盖真空封口机 

14.  贴标签机 
JB/T9084贴标签机 

JB/T10639不干胶贴标机 

15.  水平式输瓶机 JB/T7213水平式输瓶机 

16.  机械式洗瓶机 JB/T7214机械式洗瓶机 

17.  药品泡罩  包装机 JB/T10169药品泡罩包装机通用技术条件 

18.  
包装用高密度聚乙烯超薄薄

膜吹塑机组 
JB/T7547包装用高密度聚乙烯超薄薄膜吹塑机组 

19.  裱胶机 JB/T7543裱胶机通用技术条件 

20.  分纸机 JB/T7541分纸机通用技术条件 

21.  单面瓦楞纸板生产线 JB/T7548单面瓦楞纸板生产线 

22.  纸桶加工机组 JB/T7546纸桶加工机组 

23.  托盘缠绕 裹包机 GB/T18928托盘缠绕裹包机 

24.  胶带封箱机 JB/T10456胶带封箱机 

25.  蜂窝纸板 生产线 JB/T8936蜂窝纸板生产线 

26.  多功能装盒机 JB/T10640多功能装盒机 

27.  装箱机 GB/T26959装箱机 

注：国家标准和行业标准以最新版本实施。 

3.2  认证申请 

    GC 产品认证按照单元进行申请，申请方（认证委托人）需按要求提交申请文

件和相关资料。 

    GC 产品认证申请需提交的资料： 

    1）认证申请书； 



                                       GC009G07                                  (3/12) 

 

    2）申请方、制造商和生产企业的注册证明，如营业执照复印件； 

    3）其它资质证书复印件（如质量管理体系认证证书等，适用时提供）； 

    4）其他需要的文件。 

3.3  认证申请的受理评审 

    GC 收到认证申请后，合同评审人员应在 3 个工作日内对申请方（认证委托

人）提交的申请资料进行评审，并在评审过程中与申请方进行充分沟通，以确保

认证信息的准确性。评审内容包括： 

    1）组织机构的合法性。包括申请方（认证委托人）、制造商和生产企业等单

位资质的合法性和有效性，及 OEM/ODM 的知识产权关系等。 

    2）申请文件的完整性和有效性。申请文件应完整、有效，内容应能覆盖 3.2

条规定的资料要求，避免缺项情况发生。 

    申请受理后，GC 与申请方签订认证合同。 

4. 产品型式试验 

4.1 抽样 

4.1.1 抽样原则及方法 

产品初次检验应按照申请单元抽样。抽样方法依据相应的产品标准，并根据

包装机械产品生产批量特点，采用随机抽样的方法进行。 

4.1.2 抽样基数 

抽样基数（即抽取样机的样品母体数量）必须符合表 2 规定。 

表 2   认证单元抽样基数表 

序号 认证单元 抽样基数 

1.  塑料袋热压式封口机 ≥2 

2.  气雾剂灌装机 ≥2 

3.  含气饮料灌装压盖机 ≥1 

4.  聚酯瓶小型灌装封口机 ≥2 

5.  单盒薄膜折叠式裹包机 ≥2 

6.  卧式枕型接缝式裹包机 ≥2 

7.  机械式自动 捆扎机 ≥3 

8.  机械式半自动捆扎机 ≥5 

9.  烘道式收缩 包装机 ≥2 

10.  真空、真空充气包装机 ≥3 

11.  袋成型-充填-封口机 ≥1 

12.  滚压式封口机 ≥1 
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13.  旋开盖真空 封口机 ≥1 

14.  贴标签机 ≥2 

15.  水平式输瓶机 ≥1 

16.  机械式洗瓶机 ≥1 

17.  药品泡罩 包装机 ≥1 

18.  包装用高密度聚乙烯超薄薄膜吹

塑机组 

≥1 

19.  裱胶机 ≥1 

20.  分纸机 ≥1 

21.  单面瓦楞纸板生产线 ≥1 

22.  纸桶加工机组 ≥1 

23.  托盘缠绕 裹包机 ≥3 

24.  胶带封箱机 ≥3 

25.  蜂窝纸板 生产线 ≥1 

26.  多功能装盒机 ≥1 

27.  装箱机 ≥1 

 

4.1.3 样机数量 

    每一认证单元抽取的样机数为 1 台。从抽样母体中随机抽取。 

4.2 产品检测项目、检测方法及判定按 GC 包装机产品认证检验规范的规定执行。 

4.3 当申证企业提供一年内的我中心分包实验室出具的符合认证要求的检验报告

时，则可免除同单元内产品的抽样检验（上年度认证使用过的检验报告除外）。当

提供的检验报告中的检验项目少于包装机产品检验规范中的规定时，仅补做差异

试验。 

4.4 样品检测原则上应送我中心分包实验室集中检验。对于体积大、重量大等不便

于发送的样机或申请方具备试验条件的，可采用留样检测的方式。 

5. 初始工厂检查 

5.1 检查内容 

初始工厂检查内容为工厂质量保证能力和产品一致性检查。 

工厂质量保证能力的检查按 GC 自愿性产品认证工厂检查操作规程的要求实

施，依据产品生产企业质量保证能力要求进行检查。检查记录表按“通用机械产

品认证工厂条件检查表”执行，其中 2 生产资源提供、3.3 检验人员、4 技术文件

管理、5.1 采购控制、5.2 工艺管理、5.3 质量控制、5.4 特殊过程、5.5 产品标识、

6.1 检验管理、6.2 过程检验、6.3 出厂检验、7 行业特殊要求、8 一致性要求为必
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查项，其他为选查项。 

5.2 产品的一致性检查 

5.2.1 按照本规则等要求核查核对《关键件/材料清单》与企业实际产品的一致性。

企业使用的关键零部件/材料、配套件以及生产的产品，其名称、型号、规格等应

与《关键件/材料清单》内容一致。 

5.2.2 产品配套件属国家强制认证产品范围时，应全部采用获得强制认证的产品。 

5.2.3 核对认证产品铭牌信息，应与申请材料和检验报告上标明的一致。 

5.2.4 核对认证产品结构，应与初次检验报告和申请材料标明的信息一致。 

5.3 工厂检查人日数 

初始工厂检查所需人日数一般为 2 人·日。 

5.4 初始工厂检查结论 

检查组负责报告检查结论。工厂检查结论为不通过的，检查组直接向 GC 报

告。工厂检查存在不符合项时，工厂应在规定期限内完成整改，GC 采取适当方式

对整改结果进行验证。整改验证不通过的，按工厂检查不通过处理。 

6．认证结果评价与批准  

6.1 认证结果评价与批准  

GC 组织对产品检测、初始工厂检查结论结果进行综合评价。评价合格后，向

申请方颁发产品认证证书，每个申请认证单元颁发一张认证证书。 

6.2 认证时限  

在完成产品检测、初始工厂检查结论后，对符合认证要求的，一般情况下在

30 天内颁发认证证书。 

6.3 认证终止  

当产品检测不合格或工厂检查不通过时，GC 做出不合格决定，终止认证。终

止认证后如要继续认证，需重新申请认证。 

7. 获证后的监督 

7.1 认证监督检查的频次 

一般情况下获证后 6 个月即可安排监督，每年至少进行一次监督检查，每次

年度监督检查的时间间隔为 10-14 个月。 

7.2 监督检查的方式 
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监督检查的方式有：现场检查；文件资料的审查；产品检验。  

7.2.1 监督检查方式的选择 

7.2.1.1 当获证企业生产场地迁址或质量管理体系发生重大变化（如所有权或组织

结构发生重大变更等）时，应进行现场检查和产品检验。 

7.2.1.2 当获证企业认证产品、关键件等发生影响产品一致性的变更或认证产品经

国家或省市级质量监督抽查、委托或自检检验不合格时，应进行产品检验。 

7.2.1.3 当认证要求的变更涉及现场检查和产品检验时，应结合认证要求的变更情

况进行现场检查和产品检验。 

7.2.1.4 除 7.2.1.1-7.2.1.3 的规定外，其他情况，可进行文件资料审查。 

由获证企业定期填写《企业基本情况确认表》、《企业获证产品在国家或省市

级质量监督抽查、委托检验、自检中的有关情况一览表》。GC 将根据企业的体系

及产品变化（包括产品关键件等的变化）情况、产品检验情况及认证要求的变更

情况等，决定选择一种或多种监督检查方式。 

7.3 监督检查内容 

对采用现场检查方式的监督，工厂监督检查和产品一致性检查按本规则第 5

章执行，监督检查内容应至少覆盖必查项。产品检验依据本规则和包装机产品检

验规范的要求进行。采用文件资料审查的监督，GC 仅对企业提供的文件监督资

料进行审查确认。 

7.4 监督结果的评定 

GC 根据相关规定对监督结果信息进行评价，并根据评价结果对获证组织做

出保持、暂停或撤销认证的决定，并将认证决定通知企业。 

8. 证书到期复评 

获证组织应于证书有效期满前 6 个月提交复评申请。复评申请按本规则第 3

章执行。复评的产品检验和工厂检查按本规则第 4 章、第 5 章执行。 

9. 失信情况核实 

GC 将在认证申请受理、证书审批及年度监督过程中对认证企业的失信情况

进行核实确认，核实企业是否列入国家信用信息严重失信主体相关名录。对于列

入国家信用信息严重失信主体名录的企业，GC 将给予不予申请受理或不予发证

或撤销证书处理。 
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10. 认证证书 

10.1 认证证书的保持 

10.1.1 证书的有效性 

包装机械产品认证证书有效期为 5 年，证书的有效性依赖定期的监督获得保

持。 

10.1.2 认证产品的变更 

10.1.2.1 变更的申请 

认证证书上的内容发生变化，或产品技术参数或关键件/材料发生变更及 GC

规定的其他事项发生变更时，获证组织应向 GC 提出变更申请。 

10.1.2.2 变更评价和批准 

GC 根据变更的内容和提供的资料进行评价，如需产品检验和工厂检查，则

检验合格及工厂检查通过后方能进行变更。产品检验和工厂检查按本规则第 4 章、

第 5 章的要求执行。对符合要求的，批准变更。如需换发证书，则换发后证书编

号、证书有效日期保持不变，注明换发的发证日期。 

10.2 认证证书的扩项 

认证证书的扩项分为扩单元（增加认证单元）和扩范围（同一认证单元内扩

认证范围）两种。证书有效期内扩项申请，申请按本规则第 3 章执行。对于扩单

元认证申请，需产品检验和现场检查，产品检验和现场检查按本规则第 4 章、第

5 章要求执行；对于扩范围认证申请，仅对企业提交的文件资料进行核查，无需

安排现场检查（结合现场监督的扩范围申请除外），产品检验按本规则第 4 章要求

执行。对符合要求的，换发认证证书。 

10.3 认证证书的暂停、恢复、注销和撤销 

证书的使用应符合 GC 有关证书管理规定的要求。当获证组织违反认证有关

规定或认证产品达不到认证要求时，GC按有关规定对认证证书做出相应的暂停、

撤销和注销处理。获证组织可以向 GC 申请暂停、注销其持有的认证证书。 

证书暂停期间，获证组织如果需要恢复认证证书，应在规定的暂停期限内向

GC 提出恢复申请，GC 按有关规定进行恢复处理。否则，GC 将撤销或注销被暂

停的认证证书。 

11．认证标志的使用 



                                       GC009G07                                  (8/12) 

 

11.1 GC 将认证标志电子版免费发获证组织，获证组织可自行印刷，也可向 GC 购

买纸质认证标志。标志使用应符合 GC 的有关规定。包装机产品认证标志式样如

下： 

 

11.2 认证标志的加施 

获证组织可以在产品本体、铭牌或说明书、包装上加施认证标志。应优先在

获证产品本体的显著位置加施认证标志；如本体不能加施，可在最小外包装的显

著位置加施；如果本体及最小外包装均不能加施，可将标志加施在产品的随附文

件中。 

12. 认证费用 

认证费用包括申请费、审核费、审定与注册费、年金、证书费以及监督检查

费等，按 GC 有关规定收取。产品检测费由检测机构按实际发生的费用收取。 

13. 申诉、投诉和争议 

申请方/获证组织提出的申诉、投诉和争议按照 GC 的有关规定处理。 
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附件 1： 

关键件/材料清单 

企业名称：                                   

认证产品：                                   

关键件/材料

名称 

型号/规格/材料 制造商 获得的认证名称及

证书号 

备注 

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

本企业谨此声明《关键件/材料清单》中所填报的信息均真实、有效，本企业对以上信息负责。 

 

企业负责人（签字，盖章）：                           日期：               

 

检查员确认（现场检查时适用）：                        日期：                    
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附件 2： 

企业基本情况确认表 

企业名称变化情况 
□未变更      

□已变更  现企业名称： 

生产场地地址变化情

况 

□未变更      

□已变更  现生产地址： 

法人代表变化情况 
□未变更      

□已变更  现法人代表： 

营业执照编号变化情

况 

□未变更      

□已变更  现营业执照编号： 

占地面积变化情况 
□未变更      

□已变更  现占地面积：      米
2 

质量保证体系变化情

况 

质量手册：      □未变更     □已变更  版本号：   

程序文件：      □未变更     □已变更  版本号：   

管理层及主要技术人

员变化情况 

企业负责人：    □未变更     □已变更为：           

管理者代表：    □未变更     □已变更为：          

质量部门负责人：□未变更     □已变更为：          

主要技术人员：  □未变更     □已变更  人数： 

上次审查不符合项纠

正措施情况 
□已验证    □未验证   □不涉及 

标志及证书使用情况 

使用标志范围：     □符合要求 □不符合要求   □不适用 

标志使用样式：     □符合要求 □不符合要求   □不适用 

标志剩余数量：                             

标志计划采购数量：                         

对标志意见或建议：                         

使用证书区域：     □符合要求 □不符合要求 

证书及标志的宣传： □符合要求 □不符合要求 

是否建立标志使用登记制度并保存使用记录： 

□符合要求 □不符合要求  □不适用 

与获证产品质量相关

的顾客重大投诉情况 

□无 

□有（附投诉处理资料） 

是否列入国家信用信息

严重失信主体名录 

□否  

□是（附情况说明） 

获证产品关键件及其

供方变化情况 

关键件是否变更：□未变更  □已变更，变更内容为：（可另附变更资料） 

关键件供方是否变更：□未变更  □已变更，变更内容为：（可另附变更资料） 

本企业谨此声明《企业基本情况确认表》中所填报的信息均真实、有效，本企业对以上信息负责。 

 

企业负责人（签字，盖章）：                               日期：              
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附件 3： 

获证企业监督方式选择确认表 

企业名称                                   

确认内容 确认记录 

企业年度变更情况 

1.企业名称变更情况：□无   □有 

2.生产场地迁址情况：□无   □有 

3.管理体系重大变更情况：□无   □有 

4.与获证产品质量相关的顾客投诉情况：□无   □有 

5.关键件等产品一致性变更情况：□无   □有 

6.是否列入国家信用信息严重失信主体名录：□否   □是 

获证产品检验情况 
□已检（□企业自检    □第三方检验） 

□未检，情况说明： 

认证要求的变更情况 
□不涉及认证要求变更 

□涉及认证要求变更： 

确认意见 

建议监督方式：□现场监督   □文件资料监督  □产品检验 

 

确认人：                    日期： 

审批意见 

 

 

审批人：                    日期： 
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附件 4： 

企业获证产品在国家或省市级质量监督抽查、委托检验、自检中的有关情况一览表 

序号 检验类别 产品名称 合格与否 不合格原因说明 报告编号 检验日期 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

审查确定人：                   日期：                                     附：产品性能检验报告复印件，包括原始数据 


